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Ozet
Binlerce yildir Anadolu insaninin becerisini ve zevkini yansitan bakircilik sanati,
Gaziantepli ustalarca halen siirdiiriilmektedir. Bu arastirmada Gaziantep’te
bakirciligin genel durumu incelenmis, iiriin yapim teknigi, kullanilan araglar ve
yorede iretilen iiriinlerin ¢esitleri hakkinda bilgiler verilmistir.
Anahtar kelimeler: Gaziantep, bakircilik, el sanati

Abstract
Coppersmith’s business which ability, taste of Anatolian human reflected for a long
time is still maintained by coppersmiths in the city of Gaziantep. In this research
coppersmith’s business was studied in Gaziantep which beautiful and valuable
products are produced and about of coppersmith’s business techniques, tools and
kinds of products which is production in district were informed.
Key words: Gaziantep, coppersmith, handicraft.

1.GIRIS

El sanatlari; bireyin bilgi ve becerisine dayanan, genellikle dogal hammaddelerin
kullanildigi, elle ve basit aletler disinda makine giiciine ihtiya¢ duyulmadan yapilan
ve toplumun kiltiiriinii, gelenek ve goreneklerini, folklorik 6zelliklerini tasiyan,
yapan kisinin zevk ve becerisini yansitan, gelir saglayici ve {liretime yonelik
etkinliklerdir. Koklii bir gegmisin {irlinii olan ve ¢ok zengin ¢esitlilige sahip Tiirk el
sanatlarinin en 6nemlilerinden biri maden sanati iginde yer alan bakircilik sanatidir.

Kesfedilmesi tarih oncesine uzanan bakirin, alet ve silah yapiminda kullanilan ilk
madenlerden biri oldugu bilinmektedir. Daha sonralar1 bunlarin yapiminda tung ve
demirin tercih edilmesi ile bakir daha ¢ok mutfak esyasi, ev aletleri ve siis esyasi
iiretiminde kullamlmstir. insanlarm eski ¢aglardan beri gesitli amaglarla kullandig1
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ve giiniimiizde de sanayinin temel girdileri arasinda yer alan bakir, ge¢misten
bugiine kadar dis etkilere dayanikliligi, diger metallerle alasimlar yapabilmesi ve
daha kolay islenebilir bir maden olmasi nedeniyle endiistride ve giinlilk yasamda
¢ok genis kullanim alani bulmus 6nemli metallerden biridir. (Erdogan ve Etikan
2002; 92).

Bakirin igslenmesi Anadolu’da bir beceri uzmanlik alani haline gelmistir. Bakirdan,
yemek kabi, su giigiimii, hamam tasi, mangal, biiyiik sini, ibrik vb. gesitli esya
yapilmistir. Biitiin el sanatlarinda oldugu gibi bakircilikta da iiriin olarak Anadolu
sonsuz bir zenginlige sahiptir. Tiirkiye’deki miizelerde, 6zellikle Ankara Etnografya
Miizesinde bakir, tung ve piringten yapilmis esyalardan olusan genis bir koleksiyon
bulunmaktadir (Anonim 1993;217).

Atadan kalma el sanatlarindan biri olan bakircilik, diger el sanatlarinda oldugu gibi
fazla emek ve zaman istemesi, verilen emek ve zamanin karsiliginda {retim
miktarimin az olmasi, yapilanlarin pazarlanmasindan elde edilen gelirin yeterli
diizeyde olmamasi; ayni gereksinimi karsilayan degisik hammaddeli sanayi
iiriinlerinin ¢esit ve miktarca bol ve ucuz olmasi kargisinda satiginin giiclesmesi gibi
nedenlerle giderek azalmaktadir. Ancak bakirciligin Tiirkiye’de bazi merkezlerde
hala gegerli oldugu ve bu sanatla gecimini saglayan kisilerin var oldugu
bilinmektedir. Bakircilik giiniimiizde eski durumunu koruyamamakla birlikte,
Tiirkiye’nin Istanbul, Ankara, Corum, Kahramanmaras, Gaziantep, Sanliurfa,
Erzincan, Tokat, Diyarbakir, Mugla vb. yorelerinde bir el sanati olarak
stirdiiriilmektedir.

Bakirciligin yapildig1 yorelerden biri olan Gaziantep ili, Giineydogu Anadolu
Bolgesi’ndedir. Giineyinde Suriye ile Kilis ili, dogusunda Sanlwrfa iline bagl
Birecik ve Halfeti ilgeleri, kuzeydogusunda Adiyaman iline bagli Besni ilgesi,
kuzeyinde Kahramanmaras ile Pazarcik ilgesi, batisinda Osmaniye ili,
giineybatisinda Hatay ilinin Hassa ilgesi yer almaktadir ( Anonim 2008;1).
Gaziantep, geleneksel el sanatlar1 acisindan olduk¢a zengin bir kiiltiire sahip
illerimizden biridir. Bu el sanatlar igerisinde bakircilik 6nemli bir yere sahiptir ve
iiretilen bakir egyalar yurt i¢inde ve yurt diginda satisa sunulmaktadir.

Gaziantep’te bakircilik sanatinin baglama tarihi bilinmemekle birlikte Antep harbi
oncesinde Antepli ve Ermeni ustalar tarafindan yapildig: bildirilmektedir. Cok eski
tarihlerden bu yana bakir esya liretimi ve siislemesi yapilan kentte bugiin liretim
devam etmektedir ( Bezirci, 2001, s.203).

Osmanli Doneminde onemli bir ticaret merkezi olan Gaziantep’te bakircilik
sanatinin gelismis oldugu yazili belgelerden anlasilmaktadir. Ornegin 1536 tarihli
Ayntab Mufassal Tahir Defteri’nin bir sehir niifusuna ait boliimiinde, bazi sahislarin
adlarinin altina yazilan sanatlar1 ve yaptiklar isler kisminda sayilan meslekler
arasinda “’Kazanci (bakirci)’” meslegi de bulunmaktadir. (Ugurluer, 2002, s.11).
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Yine 1557 tarihli Ayntab Vakif Defteri’nin, Vakf-1 Cam-ii Ali Neccar Der Nefs-i
Ayntab baglikli boliimiinde, Ali Neccar Camii’nin vakif gelirleri arasinda sayilan,
yillik 192 akge gelirli bir diikkan i¢in kullanilan “Diikkan der suk-1 kazgan-ciyan”
ifadesi bu tarihlerde Gaziantep’te, bir bakircilar ¢arsisinin ve organize olmus bakirci
esnafimin varligina isaret etmektedir. Ornegin Ser’i Mahkeme Sicilleri’nin 143.
Cildinde yer alan Sevval 1250 tarihli bir belgeye gore, Tarlay1 Atik Mahallesi’nden
Mustafa Kiz1 Hatice’nin vakfettikleri arasinda ihtiyaci olanlara kullanilmak iizere
verilmek kaydiyla, bir test, bir don kazani, bir su tasi, bir as kazani, bir biiyilik bir
kiiciik kulplu tas, iki acem ibrigi ve bir legen sayilmaktadir ( Ugurluer, 2002, s.11).

Gaziantep bakircilig ile ilgili olarak, 19. yy. ve daha sonraki donemlere ait ayrintili
bilgiler bulunmaktadir. 19.yy. da Gaziantepli bakircilar, Osmanli imparatorlugu
siirlar i¢indeki diger bakircilik merkezlerini de yakindan takip etmis ve bunlarin
bir boliimiinden etkilenmistir. 19.yy.in ikinci yarisindan itibaren Gaziantep
bakirciliginda siisleme teknikleri agisindan da bir yenilik géze ¢arpar. Bu déneme
kadar, Gaziantep bakirciliginda en onemli siisleme teknigi olan kazima tekniginin
yani sira, zimba teknigi ile yapilan siislemeler de 6nem kazanmaya baslamistir.
19.yy.da Gaziantep bakirciliginda goriilen bu degisiklik ve yenilik arayislari, bakir
esya ticaretini de etkilemistir. Gaziantep’te imal edilen bakir esyalar 6zellikle 19.yy.
ikinci yarisinda Onemli bir ticaret malzemesi haline gelmistir. Bu donemde
Gaziantep’ten Adana, Urfa, Malatya, Halep, Antakya ve hatta Sam gibi kentlere
bakir esya satilmistir. O yillarda Gaziantep’te yaklagik 60 bakirct diikkani
bulundugu, bu diikkanlarin her birinde yaklagik 4 ile 10 arasinda is¢i ¢alistig
belirtilmektedir (Ugurluer, 2002, s.12).

Gaziantep bakircilik alanindaki diizeyini 20.yy. baslarinda da korumustur. I. Diinya
Savasi’na kadar canliligmmi siirdiiren bakircilik savastan etkilenerek, bakir esya
iiretiminde kullanilan ham bakirin temininde ¢ekilen giigliikler nedeniyle, kisitlt
miktarda {iretim yapilmigtir. Bu yillarda yapilan bakir esyalarda sadelik ve
bakirlarin inceligi dikkat ¢ekmektedir. Gaziantep harbini takip eden yillarda ise
yorede bakircilik eski canliligini kaybetmeye baslamistir ( Leventoglu, 2006, s.22).

Gecmiste Gaziantep’te bakir’in Elazig’a bagli Maden kazasindan kiilge halinde
alindig1 ve bakir fabrikalarinda levha haline getirildigi ve buradan levha ve tahta
bakirin, Tiirkiye’nin her yerine sevk edildigi belirtilmektedir ( Leventoglu, 2006,
s.22). Giinlimiizde bakir, Gaziantep’te bulunan iki metal fabrikasi tarafindan yurt
icinden ve yurt digindan (Sili, Kanada, Azerbeycan ve Giircistan) getirtilmektedir.

Gaziantep bakir isciliginin en Onemli oOzelligi iriinlerin tek parca halinde
tiretilmesidir. Uriin yapiminda lehim ya da benzeri bir yolla birlestirme
yapilmamasidir. Bakir Uriinlerin islenmesinde, ¢cakma ve ¢izme diye bilinen isleme
yonteminin disinda; sadece Gaziantep’te yapilan bir baska yontemde bir ¢ekic ve
bir ¢elik kalemle yapilan islemedir. Bu isleme yontemin de bir tek parganin iglemesi
haftalarca hatta aylarca siirmektedir.
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Gaziantep’te ihtisamli ve biiylik ebatta bakir esya iiretilmekte ve sekillendirme
bakimindan diger yorelerde yapilan bakir esyadan ciddi farkliliklar gostermektedir.
Uretilen ibrik, caydanlik, tas, kazan vb. eserlerin timiinde ydreye ait, bir
sekillendirme mevcuttur. Uriinlerin tamaminda kendine o6zgii kdsegen ya da
yuvarlak hatlar bulunmaktadir.

Giliniimiizde Anadolu’da bir¢ok yerde oldugu gibi giinliik hayatta kullanilan bakir
esyalarin yerini ¢elik, cam, plastik vb. liriinlere birakmasi sonucu Gaziantep’teki
bakir atélyelerinin sayist azalmustir. Ancak Gaziantep belediyesi bakircilik
sanatinin yok olmasii onlemek amaciyla, bu anlamda ender 6rneklerden birisi
olarak, zanaatkarlarini destekleyici cesitli ¢oziimler iiretmeye 6zen gostermektedir.
Gaziantep’teki tarihi bakircilar ¢arsis1 2006 yilinda yenileme calismasiyla yeniden
canlandirilmistir. Restorasyon ¢alismalarinin tamamlanmasinin ardindan, 6zellikle
kiiltiir turizmi ag¢isindan Onemli gelismeler yasanmis ve yasanmaya devam
etmektedir. Bugiin Gaziantep halen faaliyette olan bakircilik atélyeleri ve garsisiyla
geleneksel yapim teknigini koruyarak, yoreye 0zgii ¢izgiler tasiyan {iriinler iireten
bir bakircilik merkezi durumundadir.

Bu calisgmada Gaziantep ilinde bakircilik sanatinin giiniimiizdeki durumu,
bakircilikta kullanilan arag-geregler, yapim ve siisleme teknikleri ile iiriin
¢esitleri incelenmistir.

Gegmis Kkiiltiirlerin izlerini gelecek nesillere aktarmada, yazili kaynaklar kadar el
sanatlar1 iriinleri de tarih boyunca, iyi bir iletisim ve etkilesim araci olmustur. El
sanatlarmin 6nemli bir dali olan madeni eserler ahsap, deri, seramik ve dokumalara
nazaran daha saglam olduklarindan giiniimiize daha fazla sayida ulagsmistir. Bu
eserler yapildiklar1 doneme 11k tuttuklarindan, birinci derecede belge niteligi
tagirlar. Bu agidan giiniimiizde yok olmaya yiiz tutmus bakircilik sanatinin gelecek
nesillere aktarilmasi dnemlidir.

Gaziantep ilinde giiniimiizde yapilan bakircilik sanati, bu bolgenin tarihi, kiiltiirel
sosyal ve sanatsal karakterlerini yansitmaktadir. Bu nedenle hem ekonomik hem de
turizm ag¢isindan yararlanilan bu sanatin gelistirilmesi ve tanitilmasi, bu isle ugrasan
ve ilgilenen kisilere kaynak olusturmasi agisindan 6nem tagimaktadir.

2. MATERYAL VE YONTEM
2.1.Materyal

Bu aragtirma Gaziantep ilindeki bakircilik sanatini incelemek ve tanitmak amaciyla
yapilmistir. Bu aragtirmanin materyalini, bakircilik konusunu bilen ve uygulayan
kisilerden elde edilen fotograflar ve bu kisilerle karsilikli gériisme yoluyla saglanan
bilgiler olusturmaktadir.
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2.2.Yontem

Bakircilik ile ilgili bilgiler tarama yontemi ile yazili kaynaklardan ve bu sanatla
ugrasan usta ve iscilerden toplanmustir. Yorede bakircilikla ugrasan kisilerle
goriigiilmis, atdlyelerde arastirmacilar tarafindan gézlem yapilmistir. Bu konu ile
ilgili yapim asamalar1 fotograflanarak belgelenmis, {iriin fotograflar ¢ekilmistir.

3.ARASTIRMA BULGULARI VE YORUMLAR
3.1. Bakirciikta Kullanilan Arac ve Gerecler
3.1.1. Kullanilan Araclar

3.1.1.1. El Araglan

Kalemler (Civiler) : Bakircilikta, u¢ kisimlarinda kabartma motifler bulunan ve
iizerine ¢ekicle vurulmak suretiyle bu motifleri bakir esya iizerine basan gelik
cubuklara “’kalem’’,’nakis kalemi>> denilmektedir. Uzerlerindeki kabartma
siislemelere gore adlandirilan bu kalemlerin baslica cesitleri sunlardir: Diiz kesi,
egri kesi, balik, kus, cicek, yarim ay, ¢irtikli ay, oluklu, kusgozii, selvili, dal ve
kirmadir (Sekil 1a).

Orsler: Kenar Orsii: Cok amagh bir orstiir. Genellikle test ve legenlerin kenar ve
diplerinin g¢eki¢lenmesinde ve toplanmasinda kullanilmaktadir. Diiz Nay: Ahsap
“nay esegi’ne gecilerek lizerinde dovme islemi yapilan demir g¢ubuklara nay
denilmektedir. Diiz nay, bunlarin diiz olan tiirleridir. Diiz, biiyiik, orta ve kiigiik nay
olmak iizere ii¢ tiirii vardir. Acem Nayi: Bas kismu yuvarlaktir. Siirahi karni,
caydanhik karm gibi islerin yapilmasinda kullamilmaktadir. Nay Esegi: Ust
kismindaki delige nay gecirilen kalin agactan yapilmig bir gerectir (Sekil 1b).
Mingil: Acem nayina benzer. 50cm. yiiksekliginde, bas kismi top bir demirdir. Yere
cakilarak kullamlmaktadir. Cirtik Orsii: Tepsi, sahan ve sini a@izlarmin
cirtiklenmesinde kullanilmaktadir. Kiimmiik (Kusak Orsii): Legenlerin kenarina
kusak yapiminda ve sini kenari vurmada kullamlmaktadir. Liilliik Orsii: Ibrik
lilliiklerinin yapiminda kullanilmaktadir. Huni bigiminde bir demir olup yere
gdmiilmeyerek iizerinde ¢alisilmaktadir. Mih Kalibi Orsii: Uzerinde cesitli caplarda
delikler bulunan ve kazan kulplarmin mihin1 ¢akmada kullanilan bir &rstiir. Tas
Miht Orsii: Test gey’ini ¢ekiglemede, at sitilinin agiz yerini ¢ikarmada
kullanilmaktadir. Sindan: Uzerinde sini islemeye, test, legen telleri sarmaya
yarayan bir Orstiir.

Endirek: Bakir kaplarin ateste tavlanmasinda kullanilan ucu egri sis. Bu alet
kalaycilar tarafindan da kullanilmaktadir (Sekil 1c).

Cekicler: Miyene: Diiz ¢ekicleme ve sekil vermede kullanilan bir gekietir. Neri:
Cirtma cikarilan test ve sinilerin toplanmasinda kullanilmaktadir. Ince ve orta
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neri’den daha kaba bir g¢ekigtir. Uzun Neri: 25c¢m. boyundadir. Yiiksek kenarli
testlerin geyini (legen ve kazanlarin taban yiizeylerinin kenarla birlestigi
noktaya “gey” denilmektedir) dogrultmada kullanilmaktadir. /nce Neri: Test ve
sininin gey’ini diizlemede, kiimmiik vurmada kullanilan bir cekic tiiriidiir. Ince
agizhidir. Orta Neri: Cirtma cikarmada (kenar dalgasi yapma) kullanilir. Ince
neri’ye gore biraz daha kalindir. Katar Cekici(Agzi Yuvarlak Neri) : Kofte
legeninin taban ylizeyini ¢ekiclemede kullanilan, agiz kismi yuvarlak demir bir
cekigtir. Cig kofte legeninin tabaninda piiriizlii bir yiizey meydana getirir, bu da
bulgurun ¢abuk ezilmesini ve yogurma esnasinda bulgurun kaymamasini saglar. Tel
Sarma Cekici: Bakir kaplarin agiz kenarlarina sarilan teli sikistirmak igin
kullanilmaktadir. Ablasim: iki agizli bir cekictir. Agizlardan biri kare (miyene),
digeri dikdortgen (ince neri) bicimindedir. Kunduraci ¢ekicine benzeyen bu ¢ekic,
tel dogrultmada kullanilir (Ulurasba 2005; 76). (Sekil 1d).

Makaslar: Diiz Makas: Bakircilikta en ¢ok kullanilan makastir. Bakir levhanin
kesilmesinde kullamilmaktadir. fnce Burun: Diiz makasa gére daha kiiciik olup
icbiikey ylizeylidir. Biiyllk makasin donemeyecegi kisimlarda ve kiigiik daire
kesmekte kullanilir. Yan Makasi: Diiz burunun ve ince burunun giremeyecegi
yerleri kesmekte kullanilmaktadir. Bu makasin gaga bigimindeki agzi sivri ve
egridir. “Egri makasit” ve ‘’Oyma makasi’’ olarak da adlandirilir. Dis Makasi:
Kaynak yapilacak iki ucun birlesmesini saglamak icin bakir iizerinde dis veya tirnak
denilen kertiklerin a¢ilmasinda kullanilmaktadir. ¢ 'Tirnak makas:’’ da denmektedir
(Sekille). Tel Makas:: Bakrag, kazan, legen gibi kaplarin agiz kismina gevrilen
kalin demir ¢ubuklar1 kesmeye yarayan makastir (Fotograf 1f).

Tokmaklar: Tokmaklar cekicler gibi demir degil ahsaptir (Sekil 1g). Ilk
cukurlamada c¢ekicle c¢alismak c¢ok zaman almaktadir. Tokmakla isin kabasi
yapilmakta sonra ¢eki¢ kullanilmaktadir. Yuvarlak Tokmak: Genellikle
cukurlamada kullanilan tokmaktir. ilk iki ii¢ sira ¢ukur tokmagiyla ¢ukurlandiktan
sonra kap taslagi derinlestigi i¢in dip taraflar yuvarlak tokmakla ¢ukurlanmaktadir.
Cukur Tokmagi: Cukurlama yapilirken ilk iki ii¢ kademe bu tokmakla indirilir.
Toplama usuliiyle kap yapilirken tokmakla yapilir. Agz1 dikdortgen kesitli oldugu
icin “’Nari”’ tokmak diye adlandirilir. Diiz Tokmak: Legen, tepsi diplerini
diizeltmekte kullanilmaktadir. Daire kesitli ve diiz olan her iki agiz kismindan
yararlanilmaktadir.
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Ablasim e. Dis makasi,
f. tel makasi, g. Tokmaklar, h. Pergel, 1. Koriik, i. Ocak)

Pergel: Yuvarlak, tepsi, sini vb. bakir kaplarin merkezini bulmay1 ve isaretlemeyi
saglayan her iki ucu demir aragtir (Sekil 1 h).

Koriik: Deriden yapilan ve kalayci koriigli de denilen bu arag, ocaga hava
iifleyerek komiirlerin kuvvetli yanmasin1 saglamaktadir. Bir kaldira¢ sistemiyle
ayakla ya da elle hareket ettirilebilmekte olup, bazi isyerlerinde elektrik enerjisi ile
¢aligsan motorlu tipleri de bulunmaktadir (Sekil 1 1).

Ocak: Tugla ve taslardan yapilarak etrafi ¢amurla sivanmig ortasinda komiir
yakilarak 1sitma isleminin yapildig1 agiz denilen delikten olusan yapidir. Deligin
10cm. kadar altinda koriigiin hava iifleyen metal borusu bulunmaktadir. Ocak,
bakirlar1 tavlamada, pargalart birlestirirken kaynak yapmada ve kalay islerinde
1sitmak i¢in kullanilmaktadir (Sekil 1i).

Cark: Bakirin iizerindeki pislikleri temizlemek icin kullanilmaktadir.

Kiskag: Ates iizerinde bakir tavlamada, kaplar1 kalaylamada kullanilan kerpetene
benzer bir alettir.

Gazic: Kaplarin agizlarma kenar cizgisi ¢izmeye yarayan demir bir alettir.
Uzerindeki hareket edilebilir demir pargasi vasitasiyla cizgiler arasindaki mesafe
ayarlanmaktadir.

Yege (Ege): Bakir {lizerindeki ¢capaklari diizlemek icin kullanilan bir alettir.

3.1.1.2. Bakircihikta Kullamlan Makineler
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Polisaj(Cila Makinesi): Bakirlar1 parlatmak amaciyla kullanilmaktadir (Sekil 2 a).
Sivama Makinesi: Bakirlara ve ¢esitli Olglilerde 6nceden hazirlanmis kaliplarla
sekil vermek i¢in kullanilan makinedir (Sekil 2 b).

Piirmiiz: Bitmis iirlin iizerine 1s1yla renk, golge, 151k vermek i¢in kullanilan aragtir
(Sekil 2 ¢).

Perdah Makinesi: Bakir esyanin yiizeyinde bulunan piiriizlerin giderilmesini,
yiizeyin diizgiin goriilmesini saglayan elektrikli makinedir (Sekil 2 d).

Kaynak Makinesi: Cezve, masrapa gibi bakir esyalarin sap, emzik (agiz), kapak,
mentese vb. kisimlarini birlestirmeye yarayan makinedir (Sekil 2 e).

Kordon Makinesi: Sadece bakirlarin kenarlarina yuvarlak sekil vermek igin
kullanilmaktadir.

Sekil 2. Bakircilikta kullanilan makineler(a: Polisaj Iilakinesi, b. Stvama makinesi,
c.Piirmiiz, d. Perdahlama, e. Kaynak makinesi

3.2.2. Geregler

Bakircilikta kullanilan geregler hammadde olarak bakir levha, gomalak boyasi,
renkli asetat boya kalemleri, mese odunu, oksijen kaynagi olarak siralanmaktadir.

Bakar levha: Eskiden tabaka halinde biiylik boyutlarda alinarak, bakirci ustalari
tarafindan kesilerek yapilmaktaydi. Gilintimiizde yapilacak bakir esyanin 6zelligine
gore farkli kalinlik ve boyutlarda fabrikaya siparis verilerek elde edilmektedir.
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Bakirci ustalarina gore, bu sekilde hazir gelen bakir levha hem ustaya zaman
kazandirtyor, hem de levhanin artik parcalarinin ziyan olmasini 6nlemektedir.
Gaziantepli bakircilar hammaddeyi genellikle Gaziantep’te bulunan iki fabrikadan
ve civar ilerdeki (Kahramanmaras, Amasya ve Corum) metal fabrikalardan bakir
levha temin etmektedirler.

Tirkiye’de rezervden iiretim yapilmadigindan, fabrikalarda bakir levha iki sekilde
tretilmektedir. Birincisi, yurt iginden ya da yurtdisindan Azerbaycan ve
Giircistan’dan ithal olarak elde edilen sanayi artig1 ve hurda bakir eritilip kiilge
bakir haline getirilip islenmektedir. ikincisi, yurt icinden Istanbul’daki
fabrikalardan ya da yurtdisindan Sili’den Katot bakir alinip islenerek levha bakir
haline getirilmektedir.

Bakir, levha haline gelene kadar ¢esitli asamalardan gegmektedir. Bakir 3-5 tonluk
déner ocaklarda 1100 °C — 1200 °C sicaklikta eritilerek pik kaliplara (sicakliga
dayanikl1 bir ¢esit demir kalip) dokiilerek kiilge bakir elde edilmektedir.

Kiilge bakir hadde makinesindeki merdanelerde ezilir. Sertlesen bakir yumusamast
icin tav firinlarinda 700 °C sicaklikta firinlanir. Tav firnindan cikarilan bakir su
havuzlarinda sogutulur ve hadde makinelerindeki merdanelerden gegirilerek bakir
istenen kalinliga ulasincaya kadar bu iglem tekrarlanir.

Levhalarin kalinliklar1 0.50 mikron, 0.60 mikron, 0,70 mikron, 0.80 mikron, 0.90
mikron ve 1 mm olarak iretilmektedir. Bakir inceldikge maliyet fiyatiyla beraber
bakir esyanin is¢iligi ve kalitesi de diismektedir. Siparise gore istenen kalinlikta
elde edilen bakir levhalar disk denilen yuvarlak, dikdortgen, kare sekillerinde
istenilen Olgiilerde kesilmektedir. Bakir levhalar disk haline geldikten sonra bakirci
ustalarinin ellerinde bakir esyaya doniismektedir. Bazen de fabrika’dan daha ¢ok
Turistik bakir esya tiretmek amaciyla hidrolik preslerde diskler istenen sekiller
verilmek lizere baski islemi yapilarak yar1 mamul halde desenli bakir levhalar
iretilmektedir. Presli bakir levhalardan fener, cezve, sabunluk,(kildanlik),
darbuka, siirahi, ¢aydanlik v.s. tiretilmektedir.

Bakir esyalarin, kulp sap, gibi yardimc1 malzemelerini Gaziantep’teki dokiim yapan
kiigiik imalat atolyesinden siparis lizerine yapmaktadirlar.

Gomalak boyasi: Ispirto, siyah toz boya, gomalak maddesinin karisimindan
meydana  gelmektedir. Bakircilikta islenmis bakir esyadaki deseninin
belirginlesmesini saglamak i¢in kalaydan 6nce dovmeden sonra kullanilmaktadir.
Renkli Asetat Boya Kalemleri: Giiniimiizde bakircilar turistik amagli esya
yapiminda kirtasiyelerden hazir aldiklar1 boya kalemleriyle, cam ve asetat
boyamada kullanilan boyalarla daha g¢ok kabartma teknigi ile siislenmis bakir
esyalara boyama yapmaktadir.

Mese Odunu: Bakir esyalarin kalaylanmasi isleminde ates elde etmek igin
yakilarak kullanilmaktadir. Eskiden normal komiir kullaniliyordu fakat bakir
esyalarin rengini matlagtirdigi igin giinlimiizde kullanilmiyor. Mese odunu yoreden
temin edilmektedir.

Oksijen kaynagi: Gligiim, banyo kazani, legen, kazan, ¢ig kofte legeni, gibi birden
¢ok parcadan olusan bakir esyalarin parcalarini birlestirmek icin yapilan kaynak
isleminde kullanmilmaktadir. Oksijen tiipleri yorelerdeki oksijen tiipgiileri tarafindan
doldurularak temin edilmektedir.
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3.2. Bakirciikta Kullanmilan Teknikler
3.2.1. Yapim Teknikleri

Sivama ( Tornada ¢ekme) Teknigi: Gaziantep de bakir egya iiretiminde sivama
teknigi seri tretimde kullanilmaktadir. Bakir esyayir sekillendirme isleminde,
stvama tezgadhi adi verilen el ve cogunlukla da elektrikle c¢alistirilan torna
tezgdhlarindan yararlanilmaktadir. Sekillendirme isleminde, yuvarlak sekilde
hazirlanmig bakir levha, sivama tezgahindaki yerine yerlestirildikten sonra, aletin
calistirilmasiyla dondiiriilmekte ve dondiiriilen levhayr sekillendirmeyi yani
sivamay1 yapan usta tarafindan mazgal adi verilen bir demir el aract yardimiyla,
teknigine uygun sekilde kaliba sivanmaktadir. Kimi bakir egyalarin tiimii, kalip
tizerinde sivanabilmesine karsin, ¢cok ince ve derin kisimlari i¢ceren kimi kisimlar
kalip iizerinde sivandiktan sonra ¢ok ince ve derin olan kisimlar1 sivayan ustanin
beceri ve aligkanligiyla kalipsiz olarak sivanmaktadir. Sivama yontemiyle
sekillendirmede hammaddeyle elde edilmis bakir levha kullanilmaktadir. Bakir
iiriinler, stvamadan sonra perdah makinesi ile ya da eski yontemle perdah ¢ekigleri
ile son sekli verilmek {izere perdahlanmaktadir.

Dovme Teknigi: Basit el araglar1 yardimiyla doviilerek yapilan sekillendirme, diger
yontemlere gore fazla zaman, emek ve gii¢ istemektedir. Dovme isleminde Ors,
cekig, tahta ve lastik tokmak gibi araglar kullanilmaktadir. Bu araglarin yapilacak
yapinin sekline, ¢cesidine, biiyiikliigline, bir yapinin degisik yerlerinin yapimina gore
degisen sekilleri, ol¢iileri ve yoresel adlar1 bulunmaktadir. Dovme yontemiyle elde
edilen friinler tek parcadan olustuklar1 gibi, 6zellikle ¢ok biiyiik iiriinler, birkag
par¢adan da olusabilmektedir. Pargali olanlarda, her parca ayri olarak ddviilerek
elde edildikten sonra, (perginleme, lehimleme, kaynak) yapilarak birlestirilmektedir.
Levha bakira ¢ekigle bicim verilerek tek par¢adan da kap yapilabilmektedir. Dovime
teknigi ile yekpare elde edilecek firlinler cukurlama ( ¢okertme) ve toplama usulii
ile yapilmaktadir.

Bir kabin yapiminda bakir levhay1 tokmak ve ¢ekigle dovmek suretiyle kenardan
baslayarak kademe-kademe c¢ukurlayip dibe kadar inme “cukurlama usulii” dir.
(Kayaoglu, 1984, s.222) Cokertmede kap ne kadar uzun siire ¢ekiglenirse o kadar
derin ve ince olmaktadir. Doviilerek sertlesen bakir dagilmamasi ve ¢atlamamasi igin
arada bir tavlanmaktadir (Sozer, 1998, s.44).

S1g ve agz1 genis olan tabak, sini, sahan, tas gibi kaplar genellikle icten
cekiclenerek, ¢okertme usulii ile yapilmaktadir. Yekpare bakir kap yapiminda
cukurlama usuliiniin tersine dipten baslayarak agza dogru ¢ikma “foplama usulii”
diir (Kayaoglu, 1984, s.223) Yiksek ve derin kaplar, genellikle distan cekigleme
uygulanarak, “yiikseltme usulii” ile yapilmaktadir. Yiikseltme usuliiyle daha koseli,
cokertme usulilyle daha yuvarlak bir profil elde edilmektedir.
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Presleme Teknigi: Gaziantep de bakir esya iiretiminde presleme teknigi daha ¢ok
turistik esyalar, cezve, fener, sabunluk ( kildanlik), darbuka ve bazi mutfak esyasi
iiretiminde uygulanmaktadir. Bakirci ustalar1 fabrikalardan yar1 mamul halde presli
olarak aldiklar1 levhalari istenen bakir esya sekline doniistiirmektedirler.

Insan giicii katkis1 az olan bu yontemde, bakir levha énceden hazirlanns bakir
esyalara ait kaliplarla preslenerek sekillendirilmektedir. Presleme yontemi daha ¢ok
dairesel sekilli olmayan sig esya yapiminda uygulanmaktadir. Preslemeyle elde
edilen bakir esyalarin parcali olanlari, 6teki yontemlerde oldugu gibi kaynak veya
lehim ile birlestirilmektedir (Kazmaz, 2002, s:11).

Dokiim Teknigi: Dovme teknigi ile bakir esya iiretmek ¢ok fazla emek, zaman
istediginden ve dévme tekniginde kare dikdortgen kaideli kap yapmak cok zor
oldugundan bu tip iiretimlerde dokiim teknigi uygulanmaktadir. Gaziantep ve
Sanlurfa’da dokiim teknigi ile yapilmis mangal ve samdan tiirii bakir esyalara
rastlanmaktadir. Bunlarin yam sira Gaziantep’te dévme teknigiyle yapilan bakir
esyalarin sap, tutamak ve kulp kisimlar1 daha ¢ok demir ve piring gibi madenlerden
dokiim teknigiyle yapilmaktadir.

3.2.2.Siuisleme Teknikleri

Boyama: Boyama firiinlerin tiim yiizeyine ya da bazi boliimlerine uygulanmaktadir.
Belli bolgelerin boyanmasi halinde boyanacak yerler boya etkisini 6nleyecek bir
materyalle, Ornegin boya gegirmeyen bantlarla kapatilmaktadir. Boyanmig
bakirlarin yilizeyinin yiizeysel oymayla siislenmesinde, siyah zemin igerisinden
acilan yivlerden ortaya ¢ikan bakirin parlak kirmizi rengiyle iki renkte siisleme elde
edilmektedir.

Gaziantepli bakircilar son yillarda cam boyasi kalem boyalarla turistik bakir esyalar
tizerine firma isimleri, takimlarin amblemleri, tarihi yerlerin resimleri, Gaziantep
hatiras1 yazilarin1 kabartma teknigi ile birlikte tiretmektedirler. Bu boyama teknigi
ile daha ¢ok pano ve saatler yapildig1 dikkati ¢cekmektedir.

Kazima: Genellikle sivama, az olarak da dévme ve presleme yontemleriyle elde
edilmis bakir esyanin yiizeyinin siislenmesinde uygulanan bagka bir yontem kazima
teknigidir. Bu yontemde gelik u¢lu keskin kalemlerle 6rnegine uygun sekilde yivler
agilmakta, agilan yivlerden yonga seklinde bakir c¢ikarilmaktadir (Erginsoy
1978;132).

Kabartma (Kakma): Bu teknikte degisik u¢lu kalemlerin gekigler araciliiyla igten
veya distan iriine kakilmasiyla elde edilen siislemedir. Kakilan yer sikistirilirken
cevresinde bulunan yerlerin kabarmasiyla veya kakilan yerin kabartilmasiyla
degisik orneklerin ¢ikartildigi bu yontemle genellikle stilize edilmis bitki ve hayvan
motifleri veya geometrik motifler kullanilmaktadir (Kazmaz 1973; 15).
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Calma: Madenleri c¢elik kalemlerle oyarak siislemeye veya kalipla dokiilmiis
madeni esyalar tizerindeki kabartma desenleri kalemle diizeltmeye “calma”
denmektedir (Ziiber, 1971, s.111). Calma teknigi, madeni delmemesi i¢in kenarlar
hafifce yuvarlatilmis, ucu kiit c¢elik kalemlere hafif bir ¢ekicle wvurularak
yapilmaktadir. Geriye dogru meyilli olarak tutulan kalemin ucu, ¢ekicin darbesiyle
madenin i¢ine girmekte ve her darbede madeni yanlara dogru iterek kendine bir yol
agmaktadir. Yivin i¢indeki maden kesilip disar1 ¢ikartilmamakta, yalnizca yivin iki
kenarina dogru itilmektedir. Yivin kenarinda biriken madenler daha sonra torpiiyle
diizeltilmektedir. Calma kaleminin hangi acidan tutulacagini usta tecriibesine
dayanarak belirlemektedir. Bu teknikte, usta eger ince bir tabakayi, tahta, zift veya
kursun gibi olduk¢a yumusak bir destek iizerinde calisiyorsa; madenin iizerine
acilan yivler, tabakanin tersinden de belli olmaktadir ( Erginsoy,1978, s.32).

Delik isi (Ajur-Kesme) : Madeni eserlerin iizerine, kesici ve delici aletler
kullanilarak, delikli siislemelerin yapildig: teknige, “delik-isi”, “kesme” veya “ajur”
teknigi denmektedir. Delik-isi teknigi ile siislemeler yapilirken, bazen bakir
levhanin iizerine ¢izilen desenin zemin kisimlari kesilerek ¢ikarilmaktadir bazen de
zemin birakilarak desenler kesilip ¢ikartilarak dantela goriiniimiinde bir siisleme
olusturulmaktadir. Sonra kesilen kenarlar torpiilenerek piiriizleri giderilmektedir.
Delik isi bir eserde bazen tek basina bazen de diger siisleme teknikleri ile birlikte
kullanilmaktadir.

Aplike: Aplike teknigi rolyef teknigine yakin olan bir siisleme teknigidir. Ince bir
levha tizerine desen gizilerek yiiksek rolyefler halinde kabartilarak konturlarindan
kesilir ve torpiiyle diizeltilir. Eser iizerinde ayni1 desen ¢izilerek ¢alma kalemiyle
yivler agilir. Sivri uglu bir aletle agilan yivlerin i¢ine yiiksek rélyeflerin kenarlar
yerlestirilir. Kenarda biriken maden rolyefin iizerine kaynatilarak cekiclenir.
Rolyefin orta kismi zemine yapigsmaz havada kalir (Erginsoy,1978, s.43).

3.3. Gaziantep ilinde Yapilan Bakir Uriin Cegsitleri

Gaziantep’te Uretilen bakir esya; mutfak, banyo ve dekoratif esya olarak 3 grup
altinda incelenmistir.

Mutfak Esyasi:

Tavalar: Bakir mutfak esyasi igerisinde tavalar ¢ok Onemli yer tutmakta ve
kullanim amacina gore cesitli adlar almaktadir. Ozellikle kirsal kesimde yag
kizartma, kavurma yapma ve pekmez kaynatma ve yoresel yemek pisirmede her
bolgenin kendine 6zgli bigim ve biiylikliikte tavalar1 bulunmaktadir ( Kayabasi,
1998, 5.15).

Tencereler: Tirk mutfaginda kullanilan araglardan biri de tencerelerdir. Tencereler
icinde yemek pisirilen kapakli genellikle metal kaplardir. Ayrica icine yemek
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koyup tasimak i¢in yapilmis yuvarlak tagima sapi bulanan ve sefertasi denilen
kaplarinda bakirdan yapilanlart mevcuttur.

Tabak ve sahanlar: Tabak yiyecek koymaya yarayan az derinligi olan daire
seklinde yass1 kaptir. Sahanlar icinde yemek 1sitilan ya da pilav ya da benzeri
yiyecekleri servis yapmak i¢in kullanmilan kapakli metal kaplardir. Corba servisi
icinde yine ayakli tencere bi¢ciminde dekoratif kapakli bakir kaplar kullanilmaktadir.
Tepsiler ve Siniler: Tepsi ve siniler diger bakir esyalarda oldugu gibi genis bir
kullanim alanina sahiptir. Giiniimiizde kisa tabureler iizerine konarak dekoratif
amacl sehpa bigiminde kullanilmaktadir.

Tepsiler daire seklinde, kenarlar1 biraz kalkik ve disar1 dogru olan esyalardir. Bakir
tepsilerde hamur tatlhilar ve borekler kizartilmaktadir. Siniler ise tepsiye oranla daha
biiyiik, daire bi¢ciminde ve etrafina oturularak yemek yenen ve genellikle yakma
teknigi ile bezenerek siislenmis metal tepsilerdir.

Sekil 3: Tava, tencere, sahan, sini ve tepsiler

Ibrik ve satil: Ibrik su vb. sivilar1 koymaya yarayan emzikli ve kulplu kaplara
denmektedir. Anadolu insaninin kullandig1 bakir kaplar iginde ibrikler 6nemli bir
yer tutmaktadir. Ibrik el yikamak igin su dékmeye yarayan, karmli ve ince boyunlu
su kabidir. ibrikler genellikle altindaki legenleriyle birlikte bulundurulur. Bu
legenler, igine ibrikten dokiilen ve kullanilan pis sularin gériinmemesi igin delikli
yapilmakta ve ibrik kapak iizerine oturmaktadir (Karpuz, 1996, s.318 ). Satil da
yine su tagimaya yarayan genis ve biiyiik metal kaptir.

Siirahi ve masrapalar: Su, ayran vb. sivilar1 igmek i¢in kullanilan kaplardir. Ayran
icmek icin kullanilan kaplara tas denmekte ve kepge ile icilmektedir. Ayrica
giiniimiizde raki vb. igkileri igmek i¢in iiretilen yuvarlak bir tas i¢ine sabitlenmig
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silindir bardaktan olusan kaplara ehli-keyf ad1 verilmektedir. Yuvarlak tasin amact
icine buz konulmasi ve bardagi sogutmasidir.

Sekil 4: ibrik, satil, masrapa ve siirahiler

Kazan, badya, bakrag, lenger: Anadolu’nun her yerinde bulgur yapmak, pekmez
kaynatmak, helva yapmak, et kavurmak, su 1sitmak, yemek pisirmek ve ¢amasir
kaynatmak gibi degisik amaglarla yapilmig farkli biiylkliikte bakir kazanlar her
yorede degisik adlarla anilmaktadir. Kazan ¢ok miktarda yiyecek pisirmeye, su vb.
seyleri kaynatmaya yarayan madenden iki kulplu biiyilk ve derin kap olarak
tamimlanmaktadir (Kayaoglu, 1981, s.15 ). Bakragta cogunlukla bakirdan yapilan
kiiciik kova ve badya (badiya) dibi genis, agz1i daha dar olan kazandir. Bakrag
aslinda siit sagmaya, kuyudan su c¢ekmeye yarayan ve bakirdan yapilmis,
Tiirkiye’nin pek ¢ok yoresinde “helke” adi verilen kovadir ( Karpuz, 1996, s.314 ).
Lenger ise yayvan ve kenarlar1 genis biiyiik bakir kaptir ( Ozl1ii,2006, s.124 ).
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Sekil 5: Kazan, badya, bakrag: ger

Semaver, caydanhk: Cay pisirmek i¢in kullanilan kaplardir. Semaver musluklu
olup caydanliga gore evlerden cok c¢ay bahcesi vb. yerlerde kullanilmaktadir.
Ayrica cay bardagi tabag, cay tepsisi ve sekerlikler bakirdan yapilmaktadir.

- % - S
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Sekil 6: Semaver, ¢caydanlik, sekerlik, cay tepsi ve tabaklari

Cezve, fincan zarfi : Kahve pisirmede kullanilan cezve, kahve kavurma tavasi,
kahve fincan zarflar1 ve lokumluklar bakirdan yapilmaktadir.

Sekil 7: Kahve saklama kabi, kahve fincan zarfi, cezve ve tepsi

Banyo Esyasi:

Kildanhk: Her evde banyonun bulunmadigi ve umumi hamamlara gidildigi
donemlerde hamama giderken igine sabun, sabun bezi vs. koymaya yarayan,
bakirdan yapilmis cantalara kildan denmektedir. Giiniimiizde sadece dekoratif
amacli olarak kullanildig1 da goriilmektedir.

Kina kabr: Kina koymak amaciyla kullanilan bakir kaplar giiniimiizde dekoratif
amacli olarak kullanilmaktadir.

Hamam tasi: Banyoda yikanirken su dokmek i¢in kullanilan bakir tastir. Hamamda
su tagtmak ve dokmek amaciyla kullanilan taslara hamam tas1 denir. Hamam i¢in
ozellikle iiretilen bu tas g¢esidinin gobekli olanlar1 da mevcuttur. Yuvarlak dip
kaideli, yiiksek duvarli ve gogunlukla {izeri islemeli olarak iiretilir. Giiniimiiz banyo
kiiltiiriinde hala kullanilan hamam taslarinin en makbulii bakirdan {iretilmis olan-
lardir.
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Sekil 8: Kildanlik, kina kabi ve hamam tasi

Dekoratif Egya: Gaziantep ilinde ev, ofis vb. yerlerde dekoratif ve fonksiyonel
amagl kullanilan pek ¢ok esya ve aksesuarlar bakirdan yapilmaktadir. Bunlar;
cesitli sekil ve biiyiikliikte, kiip, vazo, duvar tabagi, samdan, gaz lambasi, fener,
kandil, kiil tablasi, saat, nazarlik, gazetelik vb. gibi {iriinlerdir. Eskiden icine ates
konarak 1sinmada ve iizerinde kahve pisirmede kullanilan mangallar ve elektrigin
olmadig1 donemlerde aydinlatma amagli kullanilan el fenerleri giinimiizde ev ve
i¢ mekanlarin dekorasyonunda kullanilmaktadir.
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Sekil 9: Vazo, nargile, semsiyelik, kiip, lamba, fener, biblo,kiil tablasi, samdan

4. SONUC

Bakircilik sanatinin ¢ok eski yillardan beri yapildigi yerlerden biri Gaziantep ilidir.
Gaziantep’te bakircilik siirekli gelismis, gelisme ile beraber degisimi de yasamstir.
Gliniimiizde Gaziantep atdlyelerinin bakircilik agisindan en Onemli ve ayirict
ozelligi kazima teknigi ile bakir kaplar tizerinde motif uygulamasinin ¢ok biiyiik bir
basar1 ile yapilmasidir. Gaziantep bakir iglemesinin 6zelligi, yekpare olarak imal
edilmesidir. Bakir esyanin islenmesinde sadece Gaziantep’te yapilan ¢eki¢ ve gelik
kalemle yapilan uygulama dikkati ¢ekmektedir. Bu isleme yonteminde bir tek
parcanin islenmesi bazen haftalarca hatta aylarca siirmektedir. Bakir driinlerin
yapiminda dokiim, siislemesinde c¢alma teknigi yogun olarak kullanilmaktadir.
Geleneksel Tiirk motifleri ve 6zellikle bitkisel motiflerle yapilan siislemeler kagit
iizerine yapilmiggasina ustalikla bakira islenmekte, bu sekilde ortaya ¢ikarilan tas,
tepsi, vazo, ibrik gibi kaplar Anadolu’nun tiim turistik yorelerine gonderilmektedir.

Anadolu kiiltirinde o6nemli bir yeri olan bakircilik sanatinin yasatilmasi,
canlandirilmasi ve iilke ekonomisine saglayacagi olumlu katkinin gerceklesmesi
icin gerekli cabanin gosterilmesi gerekmektedir.

Bunun i¢in; Milli Egitim Bakanlig: tarafindan Halk Egitim kurslar1 diizenlenmeli,
kaliteli malzeme temin edilmelidir. Yapilan iiriinlere 6zen gosterilmeli ve daha ¢ok
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estetige 6nem verilmelidir. Kiiltiir ve Turizm Bakanligina bagh kuruluslarla isbirligi
yapilarak, yurt i¢i ve yurt disinda bakircilik sanatini tanitici calismalar yapilmalidir.
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Today, Coppersmith’s Business in the City of Gaziantep

This research is conducted to determine the copper art’s today’s position, in
Gaziantep, to put forward the copper products model’s stuff, tool, technic, figure,
product kinds and usage features.

The copper workers, who are working in the city of Gaziantep and copper
products, are the universe of this descriptive study in the scannig model. The
sample of this research is consisted of 23 people who are copper workers and 50
copper products in Gaziantep.

In this research, to compile the historical development of copper art in
Gaziantep, is utilized using tool, tecnich, figure at the process of production copper
products. And, to compile the using areas these products are also used connected
origins, internet and copper workers.

The copper workers and production of the copper objects features are
obtained by the survey by deal conversation.

In the production process using stuff, tool, tecnich, extent, figure, kind of
product and features are determined by the observation and investigation on the
product models. Each of product modes are photograthed and these product’s
features are entered to information forms.

The result of the research’s datas ,copper working is the one of the
important part of art in Gaziantep. There are people who make money by copper
art.

Copper, making the province of Gaziantep pencil, hammer, anvil, indirect,
mallet, compasses, convertible top, stove, etc. selected from barnacles. copper plate
with tools, paint, oxygen supply, etc. oaks. and supplies such as polishing, forming,
piirmiiz, perdah, welding machines are used and the cord.

The tradinational tecnichs ,which is production copper objects by using
unique part and stell pencil-hammer in Gaziantep and production copper objects by
using beating tecnich, are keeping on although they are decreased in comparison to
past.

Copper work as a construction technique, forming, forging, casting,
pressing, as the technique of decorative painting, milling, baking, playing, hole in
the work, applique techniques.

The copper products which are producted in Gaziantep is used kitchen-
bathroom objects, decoration objects.

Gaziantep’s copper art has a lot of problems as the other crafts. There are
advices about copper art, which is the tradinational culturel wealth, considering as a
tourism origin can be useful in economic area.

The magnificent and goods produced from Gaziantep, a large size copper
and other regions in terms of shaping the show serious differences of copper goods.
Produced a pitcher, teapot, bowl, boiler and so on. In all the works belonging to the
region, has a shape. Diagonal or round lines of products are all unique

Today, in many places in Anatolia as well as copper objects used in daily
life, the location of steel, glass, plastic and so on. Reduce the number of workshops
to quit as a result of copper products in Gaziantep.
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However, the Municipality of Gaziantep in order to prevent the destruction
of the art of copper, as one of the rare examples in this sense, the supporting
zanaatkarlarini pays careful attention to the various solutions.

Gaziantep, which is still operating today, making the technique of
traditional copper workshops and Bazaar, preserving the area's unique products are
manufactured with a copper is the center lines.

Traces of past cultures to transfer to future generations, throughout the
history of handicraft products to the written sources, has been a good tool of
communication and interaction. Which is an important branch of wooden
handicrafts, metal works, leather, ceramics and textiles are more durable than the
number has reached more than today. These works are made of light tuttuklarindan
period, are like the primary document

In this respect, the art of copper were on the brink to extinction today is
important to future generations.

The art of the copper present in the province of Gaziantep, the region's
historical, cultural, social and artistic character reflects.

This is so useful in terms of both economic and tourism development and
promotion of this art, and are interested in dealing with this work is important for
people to form the source.

As a result, copper is an important place in Anatolian culture of the art of
survival, revival and national economy of effort required for the realization of the
positive contribution should be presented.

For this, the Ministry of Education organized by the Public Education
courses, quality of materials should be provided. The products should be taken and
should be given more importance to esthetics. Under the Ministry of Culture and
Tourism in cooperation with organizations, domestic and overseas promotional
efforts should be made the art of copper.



